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NPON3BOACTBO / MPYTOK

FABRICANTES DE BARRAS

ANAMETP DIAMETROS
10-100 mm 10-100 mm
JNMUHA LONGITUDES
pasnuuHas variables
MATEPUAN MATERIALES
nernposaHHbie Acero aleado
yrnepoaucrbie n con carbono,
HepxaBemoLme cTanu acero inoxidable
TUNbI NPON3BOACTB TIPOS DE
ropavyeKartaHbie, FABRICACION
BONOYEHbBIE laminado en caliente,

estirado
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Reika. bonee 100 net Haie}HOCTH.

Reika. Fiabilidad hace mas de 100 anos.

_B 1906 roay REIKA 6bina ocHoBaHa nog umeHem “Maschinenfabrik Reinery”.
C Tex nop mbl pa3pabarbiBaem CTAaHKN U TEXHUKY And nepepaboTku Tpy6. [ins
TOro, uto6b1 NPOU3BOAUTD UX BCE BbICTPEE, BCE TOUHEE U BCe I eKTnBHEE.
CeropHa REIKA BXoguT B UnCno BegywWwMX Npou3BoANTeNEen KOMNNEKCHbIX
NUHUN O 06pa6oTke Tpy6. [lOCTMIKEHNE, KOTOPbIM Mbl FOPAUMCSA U KOTOpOE
0653bIBaeT HaC NPOAOMKATL MATU NO NYTN KAYeCTBA N MHHOBALUA.

_ Reika se fundo en 1906 como “Maschinenfabrik Reinery”. Desde un principio
desarrollamos maquinaria y tecnologia para conformado de tubos. Para pro-
cesos de fabricacion cada vez mas rapidos, precisos y eficientes. En la actuali-
dad, Reika es uno de los lideres de fabricacion de sistemas llave en mano para
la mecanizacion de tubos. Una evolucion de la que estamos orgullosos y que
nos empuja a seguir por el camino de la calidad e innovacion para nuestros
clientes.

1916
MpoekTMpoBaHue n
NOCTPONKa NepBoil

CaMOOTKpbIBAtOLENCs 1934
1906 pe3b6oHape3Hoi 1925 Hauano cepuitHoro
06pa3oBaHue upmbl | ToONoBKM 1000-Has npou3BoACTBa 1950
B XareH Kaben Desarrollo y cons- pe3bboHapesHas pe3b6OHape3HbIX CTAHKOB Pa3pa6oTka nepBoro

Fundacion de la
empresa en
Hagen-Kabel

truccion del primer
cabezal roscador de
apertura automatica

Concesion de la
primera patente
internacional

roloBKa

Cabezal roscador
nimero 1000

niimero 2000

Produccion en
serie de maquinas
roscadoras

OTPE3HOro CTaHKa

Desarrollo de la
primera tronzadora

s —————— e ——————

1918 1928 1954

MonyueHne nepsoro 2000-Has Hauano cepuitHoro
MeXAayHapoaHOro pe3bboHape3Has ronoska Npou3BOACTBA
naTeHTa Cabezal roscador OTPE3HbIX CTAHKOB

Produccion en serie
de tronzadoras
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Nuestra mision: fiabilidad,
precision e innovacion para su
produccion.

Hawa muccua: HagexHocTb,
TOYHOCTb U NHHOBAUUU ANA
Ballero Nnpon3BoACTBa.

1970

Pa3pab6oTka 1

nateHToBaHue 1978

NEHTOYHbIX Pa3pabotka 1 2017

POMbraHros, naTeHToBaHWe 2002 Pa3paboTka
noctaBka nepeoro nepBoro Pazpa6oTka u HOBOTO MOKONEHWs
afblocTaxa Tpyo KOMBUHMPOBAHHOTO BbINYCK NepBoW CTaHKOB ANs
Desarrollo y conce- | CTaHKa nopeska / 1991 Tpy6onpasunbHoi | 2009 ABTOMOGMNbHOM
sion de patente de | ®acka Pazpab6oTka u MaLMHbI Pa3pa6oTka n NPOMbILNEHHOCTHE
bandas transporta- | Desarrollo y concesion NaTeHToBaHWe CTaHka | Desarrollo y naTeHToBaHue Desarrollo de la
doras de rodillos, de patente de la Ans APl thacok construccion RingSaw® nueva generacion

Desarrolloy de la primera Desarrollo y con- de maquinaria
concesion de patente | enderezadora de | cesion de patente para la industria
de biseladoras API tubos de sierra anular automovilistica

suministro de las primera tronzadora-
primeras lineas de biseladora combinada/
ajuste de tubos centro de tronzado

@eeees———e—————— e —

1975 1982 2004 2013

Pacwupenue
npou3BOACTBA B
XareH Kaben
Ampliacion de la
fabrica en Hagen-
Kabel

Hauano cepun oTpesHbIx
06pabatbiBaloLLMX
LLeHTpOB

Construccion en

serie de los centros

de tronzado

Pazpa6oTka
NUHENKN CTaHKOB
KOMMAKT
Desarrollo de la
primera generacion
de maquinas
compactas

Pa3pa6oTka nepsoi
po60TU3NPOBAHHOM
AYeriku ana
My(hTOBbIX 3aroTOBOK
Desarrollo de la
primera unidad de
produccion para pu-
lido de manguitos



MpuHumnbl 060opygoBanus Reika

El sistema Reika

Reika npepnaraer «nog Knou» afblocTakHbie

NUHUM ANs TPYOHON NPOMbILNEHHOCTY. Pelenns
pa3pabaTbiBalTCA HA 6a3e TpebOBAHUM KNNEHTOB

W KOMMOHYIOTCA U3 WNPOKOT0o CNeKTPa NpOAYKTOB.
bonee 50 net REIKA noctaBnsiet 060pyaoBaHue
TPY6HbIM 3aBOJAM M OQHOBPEMEHHO ONTUMU3NPYET
W pacwmpseT rammy cBoero obopynosanus. Cnexkrp
NOCTaBOK OXBATbIBAET OT OANHOYHbBIX YCTAHOBOK A0
KOMM/IEKCHbIX aBTOMATUUYECKUX aibIOCTAXHBIX TUHNIA.

NOLUTYYHAS BbIAYA
SEPARACION

e00c0000c0000000000000000
e00c0000c0000000000000000

MPABKA
ENDEREZADO

Reika ofrece soluciones llave en mano para la
industria transformadora de tubos. Las soluciones
se elaboran a medida en base a las necesidades de
cada cliente utilizando el amplio abanico de
productos. Desde hace aproximadamente 50 anos,
Reika suministra lineas para las fabricas de tubos
con una estrategia continua de desarrollo y
optimizacion. El abanico de productos abarca desde
la linea individual hasta la instalacion completa
automatica de manutencion y transporte.

KOHTPO/1b
CONTROL

e00c0000c0000000000000000
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: : TOPLEQACKA
: TPAHCMOPT : LINEAS DE BISELADO Y
 LINEAS DE TRANSPORTE : REFRENTADO
T —4
MAKETUPOBAHME
_ . CARGADORAS DE ATADO
MOPE3KA : TPAHCMIOPT

TRONZADO : : LINEAS DE TRANSPORTE
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_ MpamonnneitHOCTb NO BCcemy Teny TPy6bl, HAAEKHOCTb yNpaBneHNs
W NOHMKEHHAA 3BYKOBAsA IMUCCHUA OTINYAIOT TEXHONOTUI0 NPABKK HA

mawwuHax Reika. Mbl 06ecneunBaem HaWKUM KNMEHTAM KOHKYPEHTHble
npenmyiLecTBa Ha A0/Iroe Bpems.

_ Larectitud del tubo en toda su longitud, la seguridad del operario
y la reduccion de emisiones son parte de la tecnologia Reika para
enderezadoras. Proporcionamos una continua ventaja competitiva a
nuestros clientes.
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_OTANYNA VENTAIAS

A TpamonnHenHoCTb NO BCeMy Teny
Tpy6bI

A ABTOMaTHuecCKas TOYHas
HAaCTPOUKA NapameTpoB NpaBKu

BbiCOKas NOBTOPAEMOCTb
npouecca

NHauBuayanbHblie npuBoaa ans
ynpaB/ieHUs NpoLeccom

BbicOKas ,ONrOBEYHOCTb
obopyaoBaHus

be3onacHOCTb 06CNYKUBAHMA 33
CYeT MHTerpMPOBAHHBIX CUCTEM
3aWmThl

N ¥ ¥ YN

A MHOrocnonHbIi KOXYX U
Aemndepbl ANA CHINKEHUS
3BYKOBOM 3MuCCcuu

A NupnBupyanbHbie npuBoaa
0b6ecneynBaloT HU3KUN U3HOC BaZIKOB

6-BankoBbie MaWMHbI 10-BankoBbie MaWmHbl MawuHbI ropsuen NPaBKu
Enderezadoras con 6 rodillos  Enderezadoras con 10 rodillos Enderezadoras en caliente

Tpy6onpaBunbHble MawwmuHbl Reika cnpoekTpoBaHbl Las enderezadoras Reika son de construccion
AOCTAaTOYHO XECTKUMU, 4TOGbI J0NT0e Bpems robusta para proporcionar una rectitud exacta de los
obecneunsaTb TOUHOCTb U NPAMONNHENHOCTb TPY6. tubos de manera continuada. Su disefo garantiza
Kpome TOro KOHCTPYKLUA MaLIUH rapaHTMPYeT Ux ademas una durabilidad prolongada y bajos costes
AONTOBEYHOCTb 1 IKOHOMHYIO 3KCNNYaTaLMI0. de funcionamiento.
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Tpyb6onpaBunbHbie MALNHbI
Enderezadoras

_ P
RRM 67/107 139 - 427
RRM 65/105 90 - 273 _
RRM 64/104 60 - 190
RRM 63/103 25 - 133 SRM 62/102 30 -100
RRM 60/100 10- 30 SRM 60/100 15- 60

Bo3mMOXHbI TeXHUYeCKne usmeHenus | salvo modificaciones técnicas

NMPUMEHEHMNE:

» lopsAuekataHble, BONOYeHble, X0N04HOKaTaHble
! NPAMOLIOBHbBIE TPY6bI

> lopsAvekaTaHble 1 BONOYEHbIE KPYTble MPYTKN

> Hu3KOo- 1 BbICOKONErnpoBaHHbIE YrneposucTble
1 Hepxasetowme ctanu, Inconel

> YnyuweHHble cTanu

> LIBeTHbIE MeTannbl




S REIKA

Mpumep: Tpy6onpasunbHas nuuua RRM 103

Ejemplo: Enderezadora RRM 103

NPENMYILECTBA

» CoBpemMeHHas TeEXHONOrus
npaBKK Ha 060pyA0BaHNUM, He
YCTYNAoLWeM No NCNONHEHNIO
NPeLN3MOHHbIM CTaHKaM

» NHanBnayanbHble TAPUCTOPHbe
npuBoAa Bankos Ans
ynpaBneHus NpoLeccom
(Hanpumep, no kpyTAWEMY
MOMEHTY I CKOPOCTH)

> Manble MexBankoBble
NpPoCTpaHCTBa

» Huskuii M3HOC BankoB 3a cuet
UX MHAWBWAYANbHOIO NPUBOAA

» ABTOMaTUKa obecneunsaet
BbICOKYH0 TOUHOCTb U
NOBTOPAEMOCTb HAaCTpOeK
BaNIKOB:

- HeU3HaLNBaeMble OMopbl

BaNKOB C ruapoduKcaLmei

- abCONIOTHbIE 3HKOAEPDI

- 11\ 19 ynpaBnsembix oceit

- NHTErPUPOBAHHbIN BAHK JAHHbIX

- (DYHKLMM MHTEPNONMPOBAHNS
¥ MpUMeHeHMe WYMONOIMOLIAKLNX

TPAHCMOPTHbIX CUCTEM, HE

NoBpeXAAoLMX AeTanu

» Bo3MOXHbI KOMNEKCHBIE NOCTABKM
C aBTOMATUUYECKMMM CMCTEMAMN
3arpy3Ku 1 BbIrPy3Ku Tpy6

» Bo3MOXHbBI NOCTaBKN MALLIUH
C HAaKNOHHbLIMK CTONAMU
(HaKnoHHbIe cTonb
o6ecneunBaloT ONTUMaNbHbIi
0TBOJ OKanuHbl 1 COX)

» CncTema 0TCOCA MbINK OKANMHbI
nm60o TymaHa unu napa COX
Nerko WHTerpupyercs B
o6opynoBaHue

.,

TPYBOMPABW/IbHDBIE MALUNHbI ENDEREZADORAS 11
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VENTAJAS

> Moderna tecnologia de
enderezadoras en la
construccion de maquina-
herramienta

» Accionamientos
individuales con control
de procesos (p.ej. par de
torsion y velocidad)

> Pequenas distancias entre
cilindros

> Bajo desgaste de cilindros
gracias a ajuste individual

> Precision de repeticion
automatica del ajuste de
cilindros:
- Fijacion de columnas sin

desgaste
- Encoder absoluto
- Ajuste individual
(19/11 ejes)

- Base de datos integrada
- Funciones de interpolacion

» Utilizacion de sistemas de
transporte que protegen el
material y de baja emision

> Sistemas automaticos de
entrada y salida de tubos

> Disponible con bancada
inclinada

> Dispositivos de aspiracion
y niebla de refrigeracion
facilmente integrables




_ Otpe3Hbie ctanku Reika nonb3ywtca cnpocom Ha MUPOBOM
pbiHKe yKe 6onee 60 net. MHorue Tpy6HbIe 3aBOAbI LEHAT TOUHDIN,
3KOHOMUYHbBIN pe3 BPALLAILWENCA UHCTPYMEHTaNbHON rONI0BKOM.

_ Desde hace méas de 60 afios, las tronzadoras Reika gozan de
prestigio internacional. Su corte preciso y con un alto grado de
rentabilidad mediante cabezal de herramienta giratorio contribuyen
a la ventaja competitiva de nuestros clientes.
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_OTAnYIAeA VENTAJAS

KopoTkoe Bpems pe3aHus,
BbICOKasi NPOM3BOAUTENLHOCTD

Hu3kue 3aTpaTbl HA NHCTPYMEHT
3a CYeT BbICOKOW CTOMKOCTH

MpeunsnoHHbIN
nepneHANKyNApHbIN pes3

TexHonorus RingSaw®

obecneuuBaer pe3 6e3 3ayceHues

JKoHOMHas 06paboTKa paxe
cTaneu BbICOKON MPOYHOCTH

HagexHoe 1 3proHomuuHoe
ynpaBneHue

bbicTpad nepeHanagka
Hu3kas wymosas amuccus

RingSaw® OTpe3Hbie CTAHKHK
RingSaw® Centros de tronzado

REINA

bonee 10 net Reika npeanaraet cneunanbHo ANS NOpe3Ku Hace mas de 10 anos que Reika ofrece la sierra anular RingSaw®
TONCTOCTEHHbIX TPY6 GONbLINX AUAMETPOB 13 BbICOKONPOUHbIX como sierra innovadora provista de un cabezal de sierra

CTaned MHHOBALMOHHbIE NuAbl RingSaw®, ocHaleHHbIe giratorio y engranaje dentado interior, particularmente idonea
BpaLLaloWeics pexylei ronoBKoN C KONbLEBbIM UHCTPYMEHTOM  para espesores de pared y diametros grandes asi como para

C BHYTpeHHUMY 3y6bamu. Lienbto Kak Bceraa aBnaeTcs dureza altas de material. Nuestro objetivo es siempre la alta

IKOHOMMUYHOCTb MPOLLECCA Y 3aKa3UNKa U TOUHOCTb Npu Bbicokon  rentabilidad para el cliente en combinacion con excelentes
Nponu3BOAUTENbHOCTH. prestaciones de calidad.
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]

)
RingSaw® R&;‘g(awﬂ

BbICOKOMPOU3BOANTE/IbHAA PE3KA TBEPAOCIM/TABHbIM UHCTPYMEHTOM
CORTE CON HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Mrawerprpyélue)  80-273  100-340 139-427 190 - 610

Diametros de tubos (mm

D
Bo3mo)HbI TEXHUMECKNe nsmeHenus | salvo modificaciones técnicas



NMPUMEHEHMNE:

> lopsAvexaTaHble, NPAMOLIOBHbIE 1
XONOZHOKATAHbIE TPY6ObI

> JlerupoBaHHble YINepoauncTblie U HepXaBelolue
ctanu, Inconel n Tepmoo6bpaboTaHHbIE CTaNK

» 06pe3ka AedeKTHbIX KOHLOB, NOPe3kKa Ha
MepHble J/IMHbI, B TOM YACAIE 1 B NOTOYUHOM
npon3soacTee

» Bbipeska 06pa3uoB u AedeKTHbIX yuacTKOB Tpy6

» KombuHmupyeTtcs ¢ cuctemamu e eKToBKI 1
HKT

» Ha Tpy60cBapouHbIx arperatax NpuMeHseTcs B
«NeTyyem» MCNONHEHUN

NMPEMMYLLECTBA

» Bbicokonpou3BoanTenbHas peska Tpy6

> Mpeun3noHHbIN pe3 Nog NpAMbIM YINOM

» OTCYTCTBME 3aYCEHLEB NO BHYTPEHHEMY
HapYy)XHOMY fUaMeTpy

» MoaxoanT Ans pe3aHms BbICOKOMPOUHbIX
matepuanos

» Huskune 3aTpaTbl Ha NHCTPYMEHT 3a CUET BbICOKOK
CTOMKOCTN

» KopoTkas Tsxenas CTpyXxKa, Nerko nogaaercs
y6opke

> Tpy6bl He HAMArHMYNBAKTCSA

> Manowymsuee o6opynoBaHue

» HapexHoe 1 3proHoMMYHOe ynpasnexune

OTPE3HbIE CTAHKW TRONZADORAS 15

VENTAJAS

> Tecnologia de corte de alto rendimiento para
tubos

> Corte a escuadra y de precision

> Corte con poca rebarba en diametro interior y
exterior

»1doneo para altas durezas de material

> Bajo coste de herramienta gracias a su
durabilidad

> Facil evacuacion de virutas cortas y pesadas

> Sin magnetizacion de tubos

» Bajas emisiones

» Operacion de maquinas ergonomica y segura

[\ .
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OTpe3Hble yeHTpa Centros de tronzado

PE3AHWNE, YAANEHUE HAPYXHOTO 1 BHYTPEHHEIO 3AYCEHLA
TRONZAR, DESBARBADO EXTERIOR E INTERIOR

Auametp Tpy6 (mm): 10 - 60 20-90 40-180

Diametros de tubos (mm):

T (mm): _ _ _
E:g:{‘sv:)l::scgfa"::reg"(lmm): 1-10 1-10 2-30

Bo3moxHbI TeXHUYECKNe usmeHeHus | salvo modificaciones técnicas
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OTPE3HbIE CTAHKN TRONZADORAS 17

MPUMEHEHMNE:

> Mpeun3noHHbIe, BONOUEHbIE, NPAMOLIOBHbIE U
XOMOfHOKaTaHble Tpy6bl

> NlernpoBaHHble YrnepoaucTbie 1 HepxaseroLine
CTanu, LBETHbIE MEeTansbl

> Pe3Ka KOHLIOB, MEpPHbIX A/INH, B TOM YnUCne U Npu
MOTOYHOM NPOU3BOACTBE

> Bbipe3ka 06pa3LioB 1 edeKTHbIX Y4acTKOB

» KOM6MHMpYETCA C CUCTEeMaMi PACno3HaBAHNS
nedextoB\nuHnam HKT

KauecTBo KOHLOB
Calidad de extremos

NMPEMMYILECTBA

> Nlope3Kka n npuTynneHne HapyXHbiX U BHYTPEHHUX
KPOMOK 33 OA1H NPOX0A

> Mpewuu3noHHbIN pe3 Nog NpAMbIM Yrnom

> KOMnaKTHaA KOHCTPYKLMA

> HeT noBpexaeHuii NoBepxXHOCTM TPy6

> MNoAxoAnT ANs pe3aHna BbICOKOMPOUHbIX MaTep1anos

> KopoTkue Luknbl 3a c4eT 6bICTPOro
WHTErpUpOBAHHOIO TPAHcNopTa

> Tpy6bl He HamarHuYKMBalTCA

> Manowymsawee o6opynoBaHmne

> HapexHoe 1 3proHomMuyHOe ynpasneHne

VENTAJAS

> Tronzado y desharbado en una misma secuencia de
trabajo - interior y exterior

> Corte a escuadra, de precision

> Necesidad reducida de espacio

> Sin dano en la superficie de los tubos

»ldoneo también para altas durezas de material

» Bajo coste de herramientas gracias a su larga
durabilidad

» Sin magnetizacion de tubos

» Bajas emisiones

» Operacion de maquinas ergonomica y segura
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OTpe3Hble CTaHKK Tronzadoras

PE3KA PE3LLIAMW 11 PONTUKAMUW, OBPABOTKA KOHLIOB
CORTAR POR ROLDANAS/TRONZAR — MECANIZACION DE EXTREMOS

e O . 8755 20-90 30-127 88-219
Toaua o o 1-5  1-15 1-15 1-15

Bo3moXHbI TeXHUYECKNe usmeHeHus | salvo modificaciones técnicas



S REIKA

OTPE3HbIE CTAHKW TRONZADORAS

NPENMYILECTBA

> BbicoKonpou3BofMTENbHAA pe3ka Tpyb

» Mpeun3noHHbIN pe3 NoA NpAMbIM YrNOM

» HeT noBpexaeHun NoBepxXHOCTH TPY6

> MoAX0ANT ANA pe3aHus BbICOKOMPOUHbIX
MaTepuanos

» Hu3kme 3aTpatbl Ha MHCTPYMEHT 3a CYeT
BbICOKOM CTOMKOCTH

> KopoTKue Lnknbl 3a cyeT 6bICTPOro
WHTErPUPOBAHHOIO TPAHCNOPTa

» Tpy6bl He HAMarHMYNBaITCA

» Manowymsauwee o60pynoBaHne

» HagexHoe 1 3proHoMnYHOE
ynpasneHue

19

VENTAJAS

» Tronzado de alto rendimiento

» Corte a escuadra y de precision

» Necesidad reducida de espacio

» Sin danos en la superficie de los tubos

»ldoneo también para altas durezas de
material

> Bajo coste de herramientas gracias a su
larga durabilidad

> Tiempos reducidos de transporte
gracias a la integracion de sistemas de
transporte de alto rendimiento

» Sin magnetizacion de tubos

» Bajas emisiones

» Operacion de maquinas ergonomicay
segura

40-219 110-273 139-406 168 -508

2-30 2-30 3-40 3-40
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- 06pa60n(a Tﬁl’éB, Hapymublx n/unn BHyT 2HHYX (
UM 060MX KOHUAX TPY6 C N06oN Tpebyemon reomeTp
CO37aeT NMHUM N601 KoHdurypauun no Bawmnm Tpe6
Bbicokas HaACHHOCTb N NPOU3BOAUTENbHOCTD HALIMX CTAHKOB
ABNAIOTCA Bawum npenmyuecrsom nepep KOHKypeHtamu. Mol
MOXXeM npeanoXnTb Bam MHOrOKpaTHO onpo60oBaHHble MOAYNbHbIE
MHCTPYMEeHTanbHble cuctembl ansa APl unu ASME - dacok.

_ Refrentar tubos, biselarlos interior y/o exteriormente, en uno o
ambos extremos, con la geometria deseada: las instalaciones Reika
se adaptan de manera flexible a sus necesidades. Su alto grado de
fiabilidad y rendimiento se traducen como ventajas para su produc-
cion. Disponemos entre otros de sistemas modulares verificados en
produccién para biselado conforme a las normas APl o ASME.
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_ OTAnYIAga VENTAJAS

2 BbicokonpoussogutenbHas
o6pa6oTka Tpy6

A Bce Bupbl reomeTpun acok, Hanp
APl unn ASME

A Xopouee KauecTBO NOBEPXHOCTH
W TOYHasA reomeTpusa (pacok

A MogynbHble MHCTPYMEHTaNbHblE
cMcTeMbl

A B0o3MOXHO npUMeHeHue
KONUPOBANbHbIX U TOPLLOBOYHbIX
ronoBoK

A bbicTpas nepeHanajka

A Kopotkue yuknbl 3a cuer
6bICTPOro NHTErpUPOBAHHOIO
TpaHcnopTa
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Npumep: TopuedacouHas nununa 372
Ejemplo: Instalacion de biselado 372

dacouHble cTaHKum Instalaciones de biselado

Auamerp Tpy6 (m): 10-60 20 -133 60-219 100-350

Diametros de tubos (mm):

Bo3mo)HbI TEXHUMECKNe usmeHeHus | salvo modificaciones técnicas
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NPEUMYLLECTBA

> BoicokonpousBoauTenbHas 06paboTka Tpy6

> MpeunsnoHHas 06paboTKa  XopoLiee KaueCcTBO NOBEPXHOCTH

> KomnakTHas KOMNOHOBKa

> HeT noBpexaeHnit NoBepxHOCTU TPY6

> MoaxoanT Ansa pe3aHns BbICOKOMPOUHbIX MaTepManos

> Huskne 3aTpatbl Ha NHCTPYMEHT 3a CYET BbICOKOW CTOMKOCTH

> KopoTkue LuKnbl 3a cYeT 6bICTPOro MHTErpMpoBaHHOMO TPAHCNOPTA
> Tpy6bl He HaMarHMYNBAKTCA

> Manowymsuwee o60pynoBaHne

> HapexHoe n 3proHoMM4HOe ynpasnexune

VENTAJAS

> Mecanizado de alto rendimiento

» Mecanizado de precision y buena calidad de superficie

> Reducida necesidad de espacio

> Sin danos en superficie del tubo

»ldoneo para altas durezas de material

» Bajo coste de herramienta gracias a su larga durabilidad

> Tiempos reducidos de transporte gracias a la integracion de sistemas de
transporte de alto rendimiento

> Sin magnetizacion de los tubos

» Bajas emisiones

» Operacion de maquinas ergonomica y segura

127-427 177-610
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_ ABTOMaTu3auus U ONTMMU3ALUS NPON3BOACTBEHHONO NO _Ixa% -ﬂ;.,_,;_.;
W 3HAUNTEeNbHOE YMeHbLIeHNEe 3aTPaT Ha NepcoHan: BoT OCHIQEI:I'-‘“L,I'; AN
noaxoAa Reika K agblOCTaXHbIM NUHMAM. [inMHOMEPDI NepepaloTca \¥
6e3 yyacTa KpaHOB aBTOMATUUECKN MEXAY NO3nLusamMu 06paboTku

N KOHTpOAA, N0 BO3MOXHOCTN A0 30HbI OTIPY3KMN.

_ Optimizar y automatizar el flujo de materiales reduciendo a su vez
notablemente los costes de personal: ese es el principio basico de
los ajustes de manutencion y transporte de Reika. El tubo largo se
transporta en automatico y sin gria a travées de las diferentes esta-
ciones de mecanizado y control, a ser posible hasta la zona de envio.
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_ OTNNYNA VENTAJAS

A ONTUMUPOBAHHDIN U
aBTOMATU3NPOBAHHDbIIA
MaTepuanonoToK

A CHNXKeHUe Konuuecrtsa
nepcoHana

2 CHWKeHue KonnyecTsa 0TX040B
npu oNTUMaNbHOM pacKpoe

A MoBbllweHne
NpPoN3BOANTENbHOCTH

A licnonb3oBaHue HemepHbIX ANUH

A CokpaueHue umKna
npou3BoACTBa

A KoHTponb 3a maTepnanonoToKom
n ceasb ¢ ACYIN

WnTerpauns npuéopos HKT B nuHmn n o6men
AAHHbIMU PE3KO COKpalllaeT KONNYecTBo 0TX0A0B 3a
cyert onTumm3aunm packpos. Habop 3akasHbix ANUH
MOXHO aBTOMATM4eCcKn chopmMMpoBaTh, yunTbIBas
NCXOAHbIE ANUHBI U MeCTa fed)eKToB.

Mpumep: AFBIOCTAX ropAYEKaTaHbIX CTANbHbIX TPY6

La integracion de instalaciones de prueba no des-
tructivas en el flujo de materiales y datos contribuye
a una notable reduccion de la chatarra mediante

la optimizacion de largos de los tubos. Se pueden
obtener de manera “inteligente” y automatica las
longitudes fijas y de fabricacion teniendo en cuenta
la posicion y longitud de los puntos danados.

Ejemplo: Sistema de ajuste de para tubos de acero laminados en caliente
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Mpumep:

AAbIOCTaX 6€CLOBHbIX
HepXasewmx Tpy6
Ejemplo:

Sistema de ajustes para
tubos de acero inoxidable
sin soldadura

ALDIOCTaXHbIE TMHUIM NPUMEHSAIOTCA

ANs NoBblWweHNns 3PHEKTUBHOCTYU U NpK
NPOM3BOACTBE HECOBHBIX HEPXABEIOLMX
W XONOJHOTAHYTHIX TPY6. Hanbonbwunii

3¢ ekt JOCTUTAETCA MPU ONTUMU3ALMN
ANuH TPY6 13 foporux matepuanos. U3
ANNHOMEPOB Bbipe3aloTcsa fedexTbl, a
0CTaTOK JeNNTCA HA MepPHblIe 3aKasHble
ANUHDI.

Mpw 3TOM HET HEOHXOANMOCTHI KAk

B MPOMEXYTOUHbBIX CKNafax, Tak

1 BO BMeLlaTeNbCTBe NepcoHana.
MHOrONeTHMA ONbIT PAifa KNNEHTOB
NoKa3sarn, uTo npu 3ToM JoCTUraeTca go
2-3% 3KOHOMUWN maTepuana.

En el caso de los tubos de acero inoxida-
ble sin soldadura y estirados se utilizan
asimismo los ajustes de manutencion y
transporte de Reika, con el fin de incre-
mentar la rentabilidad. Dada la carestia
del material utilizado resulta mas que
razonable optimizar las longitudes de
los tubos. Se pueden recortar los errores
in-situ y en automatico en la longitud
deseada, distribuyendo de manera opti-
ma los tubos matriz en largos fijos y por
tramos.

No es necesaria la intervencion de un
operario ni el almacenamiento provisio-
nal - el sistema de optimizacion reconoce
y calcula de forma autonoma los cortes
necesarios y las longitudes de los tubos.
La aplicacion durante anos de este siste-
ma en instalaciones de nuestros clientes
avalan un ahorro de material en torno al
2%-3% anual.
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ALDBIOCTOKHBIE NUHWUUA NPUMEHAIOTCA
ANS 6ecwoBHbIX TPYO, TaK KaK
NCXOLHBIE ANUHbBI PA3NNUHBI U 06bIYHO
TpebyeTCs NOBbIWEHHbIE TPEOOBAHNSA

K HepaspyLuaioLemy KOHTPOio Tpy6.
Oco6eHHO Ans ropsiuekaTaHbix Tpy6
BO3MOXHbI CyLLECTBEHHbIE COKpALLEHUA
pacxofoB Ha MepcoHan u 06pe3b.
HauuHas ¢ Tpy60npaBUAbHON MaLKHbI
1 HKT, nope3ku Ha TOBapHble 4/NHbI, [0
(hackn U ynakoBKM CUCTEMbI MOTYT BbITb
aBTOMATU3NPOBAHbI.

Los sistemas de ajuste se utilizan en
tubos sin soldadura, dada la diversidad
de longitudes que conlleva normalmen-
te un mayor control no destructivo de
tubos. En especial en el caso de los tubos
laminados en caliente se obtienen nota-
bles reducciones de costes de personal
y aquellos relacionados con la chatarra.
Es posible automatizar los sistemas
comenzando en la enderezadora, la linea
de comprobacion, el tronzado a longitud
comercial hasta el biselado y atado.



TpaHCnOpPTHbIE CUCTEMbl
Sistemas de transporte

_bonee 50 net Reika nocraBnsaer Tpy6HbIM 3aBOAAM NO BCEMY MUPY
3aKa3Hble TPAHCMOPTHbIE CUCTeMbl COBMECTHO C TEXHONOTMYeCKUM
o6opypoBanuem. Mpu 3TOM HET pasHuLbl, 6yab TO NONEpPeUHbIN UK
0CeBOl TPAHCNOPT, KAHTOBATENH UMK NEPEKNARUMKY — OHW NOCTABNALOTCA
HapAAyY C WarawwWwmmMm 6ankamu unu pONMKOBbLIMN PONbraHramu.

_ Reika lleva mas de 50 afios suministrando sistemas de transporte
a medida para fabricantes de tubos, a menudo junto con centros de
mecanizacion. El campo de aplicacion carece de importancia — sumi-
nistramos para transporte axial, transversal, sistemas de elevacion y
descenso asi como caminos de rodillos giratorios o vigas galopantes.
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TPAHCIMOPTHbBIE CUCTEMbI SISTEMAS DE TRANSPORTE 29

_OTAnYIAea VENTAJAS

A BbICTPbIN, TOUHDBIN M AKKYPATHDIN
TPY6HbIN TPaHCNOPT

A IbdeKTBHaA KOMNOHOBKA
NoA 3aKa3umKa U3 MOAYNbHbIX
peweHnu

A CepunitHoe U3rotToBneHue aenaer
TPAHCNOPT AOCTYNHee

A KoHTponb 3a maTepuanonoToKom
(Tpekunr)

A TpoYHbIN 1 KONTOBEYHBIN

bonblwas u rnbkas cuctema moayneit obecneunBaet
CKOMMOHOBAHHYI0 NOJ KANeHTa 6bICTPOTY
TPAHCMOPTUPOBKN NpPU OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUNA ANA
nto6bIX TUNOB TPY6.

El amplio y sencillo sistema modular garantiza
sistemas de transporte rapidos y cuidadosos con
el material, que ademas se adaptan para cada uso
especifico.

e ki
i LR | e ol




JINHNU Hepa3pywalowWero KOHTpona w=t
Instalaciones de control

_ Bot yxe 40 ner kak Reika npegnaraer cBoMm KnueHTam
BO3MOXHOCTb NMPOU3BOAUTDL ONEpaLUU Hepa3pyLalolwero KOHTpons B
NOTOKEe UCNONb3Yys KOMNOHOBKU NUHUIN U3 Mogynel. Mpu 3TOM KNMeHT
BONEH BbIGpaTh Han6onee nogxoasume emy npubOPLI KOHTPONS OT
N06bIX NpousBOAUTENEN.

_ Reika ofrece desde hace mas de 40 afios a sus clientes la posibilidad
de configurar equipos de control no destructivos proyectados especial-
mente en funcidn de su aplicacion desde el sistema modular. Es posible
optar entre varios equipos de control de diferentes fabricantes.
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_OTAnYIAea VENTAJAS

NuTerpayms npu6opos no6bix
BUA0B KOHTPONSA OT NO6bIX
npoussoguteneu

A BcTpauBaHue B umelowmics
TeXHONOrn4ecKUn NOToK

OWKO6O0K ANA UX faNnbHeMlwero
YCTPaHeHUs UNN pemoHTa

A LeHTpanbHblil TepMUHAN ANS
Bbiauy pe3ynbTaToB KOHTPONS

A Bo3moXHa uHTerpauus
AONONTHMTENbHbIX YCTPOUCTB -
MapKUpPOBLYNKOB, CYUUTbIBaTENEH

B 3aBucumoctu ot Tpe6boBaHuit KNneHTa Beerga
MOXET 6bITb HANAEHO ONTUMANbHOE COOTHOLIEHME
no ueHe\KauecTy cuctembl. Ang NUHUIA ablocTaxa
3TO peannu3yeTcs B KOHUENLWUM CUCTEM YNpaBReHus
W TpaHcnopTa. TeHepUpYIOTCA 1 LOKYMEHTUPYIOTCS
[laHHble BbIBOAMMbIE B MPOTOKONAX KauecTBa Unu
AedekToB.

A ATomatnueckas Knaccudmkayms

A KoHTpoOnb 32 MaTepuanonoToKom
(Tpekunr) c npoTokonuposaxnem

Es posible encontrar una solucion optima para la re-
lacion calidad-precio en funcion de las necesidades
particulares. Por ejemplo, en el caso de los ajustes
de manutencion y transporte, se obtiene un concep-
to de transporte y control continuo. Los protocolos
de error y registros de calidad quedan recogidos y
documentados de forma individual.



llakeTupoBaHue
Instalaciones de atado hexagonales

Npumep: | Ejemplo: RASFLEX

_ B 06bem nocTaBKu afbloCTAKHON IMHUM MOXXET BXOAUTb YCTAHOBKA ANIA
Habopa 1 06BA3KM 6-rPaHHBIX NAKETOB TPY6. ITO ABNAETCA NOTUUECKUM
3aBepleHneM agbloCTAKHOM NMHIN OT TPY6ONPaBUNbHOM MALIMHDI A0
YNaKoBKM 1 OTIPy3Ku. TaKuM 06pa3om Mbl MOXEM NMONHOCTbIO OCHACTUTD
Bawe npou3B0ACTBO U NPeANaraem NMHUN «NogJ KNIoU» N3 OfHUX PYK.

_ Dentro de los ajustes de manutencion y transporte existe la alter-
nativa del atado hexagonal. Permite configurar de manera éptima el
flujo de materiales desde el enderezado hasta el embalaje y envio.
De este modo, completamos su proceso de fabricacidn y ofrecemos
instalaciones Ilave en mano.
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_OTAnYIAea VENTAJAS

A WHTennureHTHbie KOMNAEKCHbIE
peweHus AnA ynaKoBKHU
ANUHOMEPOB

A WNHTerpayms c A
NnPou3BOACTBEHHbIM NOTOKOM

A NnTerpauus ¢ ueHTpanbHoim UMY
A KomnneKcHas NOCTaBKa U3 OfHUX PYK

2 Bo3moXHa KOmnnekTauus
yCTPONCTBaMM 06BA3KK

2 CneyuanbHble NCNONHEHUS C
NOPTanbHbIM TPAHCNOPTOM UK
po6oTtom

ABTOMaTUYECKas YCTAHOBKA 06BA3KN  ABTOMAaTM4eCKas YCTAaHOBKA 06BA3KM
6-rpaHHbIX NAKETOB po6oTom

Atado automatico hexagonal Flejado automatico con robot



CneuunanbHoe obopyaoBaHue
Instalaciones especiales

_ Reika nmeer Takxe 60nblwon NApTHEPCKNIA ONbIT B NOCTAaBKaX
cneyuanbHOro 060pyaoBaHKsA KaK Ha TPY6HbIe 3aBOAbI, TAK 1 HA
POACTBEHHble NPeANpUATUA, Hanpumep B HedTe-ra3oBble CTPYKTYPbI.
HakonneHHbli 33 gecATUNETHUS ONBIT Pa6OTLI C TPY6aMM U HaZeKHbIe
TeXHUYEeCKUe pelieHuns No3BoNAI0T YCNewHo peanu3oBbiBaTh
cneyuanbHbie NPOEKTbI N0 Nepepa6oTKe N TPAHCNOPTUPOBKe TPY6.

_ En calidad de colaborador experimentado, Reika también ofrece solucio-
nes especiales para los fabricantes de tubos y los sectores industriales mas
proximos tales como la industria del gas y del petroleo. Nuestra experiencia
a lo largo de varias décadas junto con la fiabilidad de nuestros proyectos
son sin lugar a dudas factores determinantes a la hora de poner en practica
soluciones especiales para la mecanizacion y manipulacion de tubos.

B HedhTenepepaboTKe OCHOBHbIMU Tpe6OBAHMAMN

K 060pYAOBaHUI0 ABNAIOTCA HAAEKHOCTb, KAYECTBO

W NYHKTYaNbHOCTb NOCTaBOK. Kbl Yac NpocTos
6ypoBoit nnatdopmbl 06X0ANTCS B ManeHbKoe
COCTOSIHUE.

Precisamente en la industria petrolifera la fiabilidad,
calidad y cumplimiento de los plazos son aspectos
primordiales. Cada hora de produccion en una plata-
forma petrolifera cuesta una pequena fortuna.
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_OTAnYIAea VENTAJAS

2 CneumnanbHble UCNONTHEHNA U3
6onee uem 100-neTHero onbiTa

A MogynbHble KOMNOHOBKM C
rpomMagHbim noptgenem peweHun

A CuctemHas yBA3Ka 060pyaoBaHus,

TPAHCNOPTA W yNpaBneHus
A WnpoKun cnekTp cy6noCcTaBLyUKOB
A OnbiT ATEX

A YeCTKne KOMNOHOBKM

Nuunga HaBepTku My, c6opku/ JphexTMBHAA BaKyyMHaA YCTAHOBKA
pa36opku Tpy6 Ha 6ypunbHoOM ANA yaaneHusa oOKanuHbl N CTPYKKK U3
nnatgopme pa6ouen 30HbI

Enroscado de manguitos para Equipo de extraccidn al vacio de alto
plataforma petrolifera rendimiento para cascarilla y virutas




lpeumywecrTsa 06opysoBaHus
Ventajas del producto

_ Cranku Reika n3sectHbl BO BCem Mupe CBoen CTabunbHOCTbIO
N HABEKHOCTDIO. [lONrOBEYHOCTb 060PYAA0BAHMA NOPANKALT, U HA
PbIHKAX NOAEPMAHHDbIX CTAHKOB UX He NpeAnaraiot. B nurepecax
3aKa3uukoB Reika He npekpauaer paboTy Hag yBenuueHuem
3¢h(heKTMBHOCTM CBOEW MPOAYKLUM.

_ Las maquinas Reika son famosas a escala mundial por su estabili-
dad y fiabilidad. Su vida util es excelente, de manera que apenas se
encuentran maquinas en el mercado de segunda mano. Reika trabaja
al servicio de sus clientes con la maxima rentabilidad de sus pro-
ductos como objetivo.
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bonee uem 100 - NeTHUI1 ONBIT B pa3pa6oTke,
M3roTOBNEHMM N C60PKE HALIKMX CNeLCTaHKOB
Ba)KHas OCHOBA /11 KAYeCTBa, HAAEKHOCTN U
Npon3BOANTENbHOCTH.

KauecTBO
Calidad

XecTkoe ucnonHeHne, 6eCKOMNPOMUCCHOE

NCNoNb30BaHNe BbICOKOKAUECTBEHHbIX MaTEPUANnos 1
KOMIOHEHTOB U3BECTHbIX TPON3BOAUTENEN ABNAIOTCA
0CHOBOIA BbICLIErO YPOBHA KauecTBa. He 3pa dupma
Reika ceptudpuunposaHa no crangapty DIN 1SO 9001.

El robusto diseno asi como el compromiso absoluto
con el uso de materiales de calidad y componentes
de reconocidos fabricantes son una apuesta por un
alto nivel cualitativo. Reika dispone del certificado
DIN IS0 9001.

CebecToMmocCTb
npouecca

TCO/Coste de
utilizacion

CraHku Reika sBnAoTCA HaJEXKHOW JONTOCPOUHON
NHBECTULMEN. HU3KNe 3aTpaTbl HA MHCTPYMEHT,
€10 BbICOKAf CTOMKOCTb, @ TaKXe IKOHOMHbIN
pacxof 3HeproHoCUTeNeil NPUBENM K TOMY, UTo
ce6ecToMmocTb 06pabOTKN Ha HALWMNX CTAHKaX
ABNAETCA OAHON M3 CaMblX HU3KMX. [OTOBbI AaTb
CPaBHUTENbHYI0 KaNbKynaLuuio.

Las maquinas Reika son una inversion rentable a
largo plazo. Factores tales como una larga vida util,
reducidos costes de herramientas y el limitado uso
de medios en varias maquinas proporcionan un valor
TCO (coste total de propiedad) muy favorable.
Disponemos de un calculo comparativo para Uds.
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Mas de 100 aiios de experiencia en el desarrollo,
fabricacion y montaje de estas maquinas especiales
ponen el liston de calidad, productividad y
fiabilidad.

TOYHOCTD
Tolerancias

CTaHku Reika npuMeHSI0TCA KNMEHTaMN B OCHOBHOM
NS BbINOJIHEHWUS TOUHBIX U OTBETCTBEHHBIX OMEePaLii.
CepuitHoe NPOU3BOACTBO €TaNeN Ha aBTO3aBOAAX

'y NPOM3BOAUTENEN ABTOKOMMOHEHTOB ABNSIETCS
MOATBEPKAEHNEM KOMNETEHTHOCTHU, HAIXXHOCTH 1
KOHEUHO BbICOKOW NPOM3BOANTENBHOCTY.

Las maquinas Reika se utilizan fundamentalmente en
sofisticados procesos de mecanizacion que requieren
mucha precision. Piezas de produccion en serie para
el sector automovilistico y sus proveedores avalan la
fiabilidad, capacidad de proceso y maxima calidad de
nuestros productos.

P JlonroBe4yHoCTb
7 CTaHKOB
/ Vida util de la
maquinaria

CtaHKm Reika M3BeCTHbI CBOEI XECTKOM
KOHCTPYKLMER N 3KCTPEMANbHO BbICOKON
AONTOBEYHOCTbID. YaCTO MOXHO BCTPETUTD CTAHKM,
HenpepbiBHO paboTatowme no 40 n 6onee net B
npou3sBoacTee. OfHON U3 NPUUKH 3TOTO ABNAETCA
AOCTYMHOCTb 3anyacTeil M NepBOKNACCHbIN
nocnenpofaxHblit cepBuc. Mbl UacTo HaxoQuM
3an4acTi AN OYUeHb HEMOMOABIX CTAHKOB.

Las maquinas Reika se distinguen por su solida
construccion y extremada vida atil. Algunas de ellas
estan en produccion con éxito desde hace mas de 40
anos. Asimismo, la alta disponibilidad de piezas de
repuesto y una atencion al cliente de primera linea,
es decir el servicio post-venta son nuestro fuerte.
Incluso para las maquinas mas antiguas disponemos
con frecuencia de piezas de repuesto.



Cepsuc /[ 3anuactu

Mantenimiento / |
Piezas de repuesto - |

_Mbl pocTynHbl gna Bac B ni060m KoHue cBeTa !

Momumo yeHTpanbHOro oguca B lepmannm, y Hac B HEKOTOPbIX
peruoHax MMeloTcs oTAeNeHua UK cneyuanucTol. B coctaBe Hawumx
KOMaHJ, OnbITHble MHXEHepbl, HANAAYNKU U TEXHUKW, CBA3AHHbIE
mexay c0601 COBpeMeHHbIMU CPEeACTBAMN KOMMYHUKALMM.

_ Estamos a su disposicion - ja nivel mundial! Ademas de nuestra central de ser-
vicios en Alemania disponemos de oficinas de servicios técnico y colaboradores

en zonas cuidadosamente seleccionadas. Nuestros equipos se componen de in-

genieros con experiencia, expertos en puestas en marchay técnicos, disponibles
para un intercambio técnico gracias a modernos sistemas de comunicacion.

Hannuue cepBMCcHbIX AOrOBOPOB C KTUEHTaMMU elLe Los contratos de mantenimiento contribuyen tam-
6onblue NOBbIWAET JONFOBEUHOCTb 060PYA0BaHMS, bién a incrementar la vida atil de las maquinas, ya
MOCKOMbKY HallW CNeLmManucTbl MOryT 3a6MaroBpeMeHHo  que nuestros especialistas detectan con caracter
ONpeAenuTb U3HOC HA HauaNbHOI CTafMM U YKa3aTb HA preventivo desgastes y fallos de mantenimiento.
HEeAoCTaTKM B 06CNyXuUBaHNN. Kpome TOro perynsipHo Ademas, el personal de atencion al cliente recibe
NPOBOAMUTCA 06YUEHNe NepCoOHANa KNMEHTOB. ciclos de formacion con regularidad.
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A 24-yaca fOCTYNHbIN CEPBUC NO
ropaven NMHUN

A BbICOKas JOCTYNHOCTb 3aNACHbBIX U
ObICTPOM3HALIMBAIOLMXCA feTaneH

A Cepsucuble gorosopa c
WHCNEKLMen U KOHTPoNnem N3Hoca

MopaepHusaums n
BOCCTAHOBJ/IEHUE BCeX
BbiMYCKaBLINXCA BUJOB CTAHKOB

A Kypcbl 06yuenus ¢ ceptuuxarom
Ha 3aBOfie-M3roToBuTeNe unny
KNnneHTa

A VaaneHHas AMArHoCTUKa OH-NalH
C ycTpaHeHuem c6oes

2 AHanus n ontTummusaums
NPoOn3BOACTBA HA 3aBOJAX
KNNEHTOB

A 06wweHne Ha MHOTUX A3bIKaX
Mmupa

Mbi Bcerga JocTynHbl gns Bac B A su disposicion en el mundo entero
no6om KOHLe CBeTa Gracias a nuestra red mundial de representantes y
Hawa ceTb NpeAcTaBUTENbCTB U OTAENEHUA BO BCEM delegaciones llegamos con rapidez hasta nuestros
MUpE NO3BONSAET GbICTPO NOMOYD HALMUM KINEHTAM. clientes.
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