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REIKA осуществила поставку линии для
производителя гидравлических цилиндров.
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Один из британских производителей
гидравлических цилиндров, лидер на рынке
гидравлических систем для спецтехники,
заказал еще одну линию резки REIKA спустя
двадцать лет непрерывного и успешного
производства на первой линии.
Производственная программа компании
включает в себя цилиндры для подъема и
опрокидывания кузовов спецтехники.

Надежность и высокая производительность
первой линии REIKA стали решающим
аргументом для принятия решения о новых
капиталовложениях после столь
длительного времени. Корпуса
гидравлических цилиндров изготавливаются
из трубных заготовок, которые получают
после раскроя прецизионной стальной
трубы на требуемые мерные длины.

Наш заказчик производит, в
основном, блоки телескопических
цилиндров для грузовых
транспортных средств и
спецтехники, поэтому актуальной
задачей является получение
мерных длин в широком диапазоне.

В качестве заготовки применяются тянутые трубы в диапазоне
диаметров от 63 до 250 мм, отличающиеся сравнительно высокой
стоимостью при небольших объемах партии. Поэтому нашей целью
было минимизировать объемы отрезаемых концов трубы, которые, в
конечном счете, идут в лом. Совместно с представителями нашего
заказчика был разработан индивидуальный инженерный проект,
включающий в себя оптимизацию программного обеспечения,
вариативность позиций погрузки/разгрузки. Длина каждой входящей
трубы измеряется до определения алгоритма резки. Система
управления Siemens включает таблицу данных для различных длин и
объемов нарезаемой трубы.

Осуществляется выбор еженедельной производственной программы,
что способствует минимизации отходов резания. Отрезаемые концы
труб, которые неизбежно остаются после порезки, будут либо
автоматически возвращаться обратно в загрузчик пакетов, либо
заноситься в специальную таблицу «коротких длин». Эти трубы могут
быть впоследствии обработаны в новой производственной партии и не
будут списаны.
Линия оснащена функциями
быстрой настройки; регулировка
длин на последующих
операционных ячейках, таких как
сверление и чистка, настраивается
полностью автоматически.
Использование зажимных
инструментов сведено к минимуму,
поэтому время наладки
сокращается до 10 минут для всей
производственной ячейки.

Транспортировка труб осуществляется захватными системами и
портальными конструкциями по всей линии. Сверлильная установка
осуществляет операции сверления и нанесения фаски на обеих
сторонах трубы.
Концентрические зажимные устройства на каждой стороне шпинделя
работают без смены инструмента. Сверлильные головки охватывают
весь ассортимент продукции также без смены инструмента. Головки
облицовки автоматически регулируются тяговым стержнем и
серводвигателем в радиальном направлении. Вследствие жестких

допусков, определенные
сложности представляло
достижение требуемой
к о н ц е н т р и ч н о с т и
внутреннего отверстия по
отношению к внешнему
диаметру для
окончательной лазерной
сварки торцевых крышек.
Тем не менее, заказчик был
очень впечатлен
стабильностью и точностью
производственной ячейки
REIKA.
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