& REIKA

THE PIPE PEOPLE

CTAHKWU N TEXHONOIA NEPEPABOTKW TPYD

MAQUINARIA-HERRAMIENTAS, MECANIZACION
DE TUBOS
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_ OTPAC/IN SECTORES

NEPEPABOTKA TPYb INDUSTRIA TRANSFORMADORA DE TUBOS

_ AsTonpom (nerkosbie 1 rpy30Bbie aBTOMO6UAN)
Fabricantes de automoviles (automdviles y vehiculos industriales)

_3aBoAbl aBTOKOMNOHEHTOB
Proveedores del automovil

_ Npoun3BoacTBO hUTTUHIOB (sogonposog, oTonneHue, ra3ocua6)|(eHv|¢)
Fabricantes de empalmes (tecnologia doméstica, tuberias de agua, calefaccion)

_ NpoussopctBo mydT (HedTb, ras)

Fabricantes de manguitos (aceite & gas)

_MNMpounsBoacTeo ruapo- n NHEBMOLMNMHAPOB
Fabricantes de cilindros (neumatica, hidraulica)

- I'Ipoylsnoncrso NOAWMNNHUKOB KaueHus
Fabricantes de rodamientos

_Tpou3BoacTBO TPAHCNOPTHLIX PONUKOB
Fabricantes de rodillos de cintas de carga y transportadoras

APYTUE OTPAC/IN OTROS
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_ Apyrue | Cneuctaukn [ MepepaboTka npyTka =
Otros / Instalaciones especiales / Barras de acero -
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0 HAC

ObOPYIOBAHUE

MOAY/NbHbIE CACTEMbI REIKA
CTAHKN AN MEPHBIX ANNH

» CraHkn cepuu Compact

» OTpe3Hble LeHTpa

> OTpe3Hble CTaHKM

CTAHKI ANAl OBPABOTKIN KOHLIOB

AYENKN ANg N3roTOBAEHNS MYOT
» RingSaw®, OTpe3Hble CTaHKK

CNELNANDHBIE CTAHKN

NMPUCNOCOBNEHUS \
MPUHAANEXXHOCTU

POBOTDI \ WTAMENEPDI
CUCTEMbBI YNIPABNEHNA
N3MEPUTE/NbHBIE CUCTEMbI

NHCTPYMEHT

NMPEANPUATUNE
NPEMMYLLECTBA POAYKLUN
CEPBIC \ 3ANIYACTH

Hawwmn nocToAHHbIE KNNEHTbI
Mo Bcemy mupy mbl ¢ Bamu

NOSOTROS

INSTALACIONES
SISTEMA MODULAR REIKA
EQUIPOS PARA LARGOS FIJOS
» Instalaciones compactas

» Centros de tronzado

> Maquinas de tronzado

MAQUINAS PARA MECANIZACION DE EXTREMOS

EQUIPOS DE MECANIZADO DE MANGUITOS
> RingSaw®, maquinas de tronzado

MAQUINAS ESPECIALES

ACCESORIOS /
EQUIPAMIENTO

ROBOTS/SISTEMAS DE APILADO
SISTEMAS DE CONTROL
SISTEMAS DE MEDICION

HERRAMIENTAS

EMPRESA
VENTAJAS DEL PRODUCTO
SERVICIO / PIEZAS DE REPUESTO

Referencias
Ubicaciones
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Reika. bonee 100 net Haie}HOCTH.

Reika. Fiabilidad hace mas de 100 anos.

_B 1906 roay REIKA 6bina ocHoBaHa nog umeHem “Maschinenfabrik Reinery”.
C Tex nop mbl pa3pabarbiBaem CTAaHKN U TEXHUKY And nepepaboTku Tpy6. [ins
TOro, uto6b1 NPOU3BOAUTD UX BCE BbICTPEE, BCE TOUHEE U BCe I eKTnBHEE.
CeropHa REIKA BXoguT B UnCno BegywWwMX Npou3BoANTeNEen KOMNNEKCHbIX
NUHUN O 06pa6oTke Tpy6. [lOCTMIKEHNE, KOTOPbIM Mbl FOPAUMCSA U KOTOpOE
0653bIBaeT HaC NPOAOMKATL MATU NO NYTN KAYeCTBA N MHHOBALUA.

_ Reika se fundo en 1906 como “Maschinenfabrik Reinery”. Desde un principio
desarrollamos maquinaria y tecnologia para conformado de tubos. Para pro-
cesos de fabricacion cada vez mas rapidos, precisos y eficientes. En la actuali-
dad, Reika es uno de los lideres de fabricacion de sistemas llave en mano para
la mecanizacion de tubos. Una evolucion de la que estamos orgullosos y que
nos empuja a seguir por el camino de la calidad e innovacion para nuestros
clientes.

1916
MpoekTMpoBaHue n
NOCTPONKa NepBoil

CaMOOTKpbIBAtOLENCs 1934
1906 pe3b6oHape3Hoi 1925 Hauano cepuitHoro
06pa3oBaHue upmbl | ToONoBKM 1000-Has npou3BoACTBa 1950
B XareH Kaben Desarrollo y cons- pe3bboHapesHas pe3b6OHape3HbIX CTAHKOB Pa3pa6oTka nepBoro

Fundacion de la
empresa en
Hagen-Kabel

truccion del primer
cabezal roscador de
apertura automatica

Concesion de la
primera patente
internacional

roloBKa

Cabezal roscador
nimero 1000

niimero 2000

Produccion en
serie de maquinas
roscadoras

OTPE3HOro CTaHKa

Desarrollo de la
primera tronzadora

s —————— e ——————

1918 1928 1954

MonyueHne nepsoro 2000-Has Hauano cepuitHoro
MeXAayHapoaHOro pe3bboHape3Has ronoska Npou3BOACTBA
naTeHTa Cabezal roscador OTPE3HbIX CTAHKOB

Produccion en serie
de tronzadoras
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Nuestra mision: fiabilidad,
precision e innovacion para su
produccion.

Hawa muccua: HagexHocTb,
TOYHOCTb U NHHOBAUUU ANA
Ballero Nnpon3BoACTBa.

1970

Pa3pab6oTka 1

nateHToBaHue 1978

NEHTOYHbIX Pa3pabotka 1 2017

POMbraHros, naTeHToBaHWe 2002 Pa3paboTka
noctaBka nepeoro nepBoro Pazpa6oTka u HOBOTO MOKONEHWs
afblocTaxa Tpyo KOMBUHMPOBAHHOTO BbINYCK NepBoW CTaHKOB ANs
Desarrollo y conce- | CTaHKa nopeska / 1991 Tpy6onpasunbHoi | 2009 ABTOMOGMNbHOM
sion de patente de | ®acka Pazpab6oTka u MaLMHbI Pa3pa6oTka n NPOMbILNEHHOCTHE
bandas transporta- | Desarrollo y concesion NaTeHToBaHWe CTaHka | Desarrollo y naTeHToBaHue Desarrollo de la
doras de rodillos, de patente de la Ans APl thacok construccion RingSaw® nueva generacion

Desarrolloy de la primera Desarrollo y con- de maquinaria
concesion de patente | enderezadora de | cesion de patente para la industria
de biseladoras API tubos de sierra anular automovilistica

suministro de las primera tronzadora-
primeras lineas de biseladora combinada/
ajuste de tubos centro de tronzado

@eeees———e—————— e —

1975 1982 2004 2013

Pacwupenue
npou3BOACTBA B
XareH Kaben
Ampliacion de la
fabrica en Hagen-
Kabel

Hauano cepun oTpesHbIx
06pabatbiBaloLLMX
LLeHTpOB

Construccion en

serie de los centros

de tronzado

Pazpa6oTka
NUHENKN CTaHKOB
KOMMAKT
Desarrollo de la
primera generacion
de maquinas
compactas

Pa3pa6oTka nepsoi
po60TU3NPOBAHHOM
AYeriku ana
My(hTOBbIX 3aroTOBOK
Desarrollo de la
primera unidad de
produccion para pu-
lido de manguitos



MopynbHbie cuctembl Reika

Sistema modular Relka

Reika npeanaraet nog KoY afgbloCTaxHble Reika ofrece soluciones llave en mano listas para
NMHWN BNA TPYOHOM NPOMbILNEHHOCTH. PeweHus su uso y ajustadas a su produccion desde maquinas
pa3pabaTbiBaloTCA Ha Ha3e TPpebOBaHUM KNNEHTOB individuales hasta el sistema completo.

W KOMNOHYIOTCA N3 WNPOKOro CnekTpa NPpoayKToBs.
CnekTp NOCTaBOK 0XBATbIBAET OT OLUHOYHbIX
YCTaHOBOK O KOMN/TIEKCHbIX aBTOMaTUYECKUX
abIOCTAXHBIX NMUHUN.

TPAHCIIOPT
> Cknagbl NakeToB
> MarasuHbl

> Cucrtembl ponbraHros
> Cuctembl rpendepos
» Po6orbl

> Wranenepbl

> NaneTb

HANDLING

> Cargadora de atado
» Cargadores de barras
> Caminos de rodillos
> Sistema de agarre

> Robots

> Sistemas de apilado
» Cambiador de palets




& REIKA MOAYNbHbIE CUCTEMbI REIKA SISTEMA MODULAR REIKA 07

NMOPE3KA

» Pesuamu
» Ponukamu
> Mnnamu

CORTE

» Tronzado
» Corte por roldana
» Serrado

OBPABOTKA

» 06paboTKa KOHLOB
> ToueHue
> Qpe3sepoBaHue

MECANIZACION
> Mecanizacion
de extremos
> Tornos
» Fresado

CTAHUWIN N3MEPEHUA

> InuHa VINPAB/NEHUE

» buenne »Siemens S7

> NPAMONNHENHOCTD » Sinumerik

» BHYTpeHHUI Anametp > No xenaHuio

» TeomeTpusa dacok 3aKa3umnka
ESTACIONES DE MEDICION SISTEMADE

> Longitud AUTOMATIZACION
» Desalineamiento radial »Siemens S7

» Rectitud » Sinumerik

» Diametro interior » Adaptado al cliente

» Geometria en biselado



CTaHKu gng MepHbIX A/IUH
Centros de mecanizado para largos fijos

_ CraHku Reika gns mepHbIX ANKUH BbICOKOI NPOM3BOAUTENbHOCTYU U TOUHOCTM.
Hu3kue 3aTpaTbl IHEPruu n CPeACTB NPU BbICOKOW NPON3BOANTENbHOCTH
o6ecneunBaloT BbICOKYI0 KOHKYPEHTOCNOCOOHOCTb. CneuTexHonorum
Nope3Ku PoNuKamu U pe3uamm 06ecneunBaloT UX BbICOKYI0 CTOMKOCTDb U
HU3KMe 3aTpaThl HA UHCTPYMeHT. Heo6XoAUMOCTb MOMKK, 06PA6OTAHHDIX HA
cTaHkax Reika petanen, otnagaer u3-3a OTCYTCTBUM HANUNAIOWEN CTPYIKKN,

_ Los centros de mecanizado para largos fijos Reika son sinonimo de alta pres-
tacion y precision. Su elevada productividad unida a un bajo consumo energe-
tico y bajo coste operativo garantizan su competitividad. Con nuestras técni-
cas de corte, tronzado y corte por roldana especiales logramos obtener larga
durabilidad y bajo coste de herramienta. La suciedad del producto por virutas
se evita sin necesidad de procesos adicionales de lavado.
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_ OTNNYINA VENTAIAS

KomMnaKTHOCTDb Yy3N0B U
KOMMNOHOBOK

OTpe3ka pe3uamu/ponuKamu Ha
OHOM CTaHKe

BbicoKas npon3BoAnTE/IbHOCTb

Hu3kas 3HeproémkocTb

06opyaoBaHus, Manbiil pacxoa
CKaToro BO3AyXa

Huskue 3aTpatbl Ha UHCTPYMEHT
6naropaps BbICOKOW CTOMKOCTH

JlonroBeuHoCTb 060pyAOBaHMA
NPU HU3KUX CePBUCHBIX 3aTpaTax

Cepusa ctaHkoB Compact OTpe3Hble LieHTpa OTpe3Hble CTaHKK
Linea de maquinas compacta  Lineas de tronzado Tronzadoras
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Npumep: | Ejemplo:
COMPACT 224/320

Cepus ctankoB Compact Lineas compactas

ANA ANUHHDBIX AETANER | PARA LARGOS FIJOS

Mmoo, 06755 10-63  20-90  30-127

TonwuHa cteHkn (Mm): _ _
Espesores de pared (mm): 1-5 1-3

Anunet TpY6 (mm): 100-1000 100-1000 150-1000 200-2000

Largos de tubo (mm):

1-12 1-12

Bo3moMHbI TEXHMUECKMe u3MmeHeHus | salvo modificaciones técnicas *npocro ponukamu | corte por roldana exclusivamente



© REIKA cTaHKN 419 MEPHBIX /IMH CENTROS DE MECANIZADO PARA LARGOS FIJOS 1

MPENMYLLECTBA VENTAJAS
» Nope3ka n 06paboTka KOHLOB » Corte y mecanizacion de extremos
> Pe3aHue pe3uom unm obKaTka ponnKkom » Tronzado con viruta o corte por roldanas sin viruta
> OTCYTCTBYET NOBpPEXAEHME TPYH M BLIHOC CTPYXKM » Transporte de tubos sin danos
Ha AeTansx » Bancada de maquina central transportador de
> LleHTpanbHas CTaHWHA C BCTPOEHHbIM CTPYXEUHbIM viruta integrado
TPaHCNOPTEPOM » Celda de mecanizacion totalmente cerrada
» KomnakTHoe ncnonHeHue » Necesidades de espacio reducidas
> NpOM3BOACTBEHHAA AUEIKA B KANCYNbHOM > Implementacion consecuente y conforme
NCNONHEHUM a la practica de experiencia y know how
» Peann3auns MHOTONETHETO OMbITA N KHOY-Xay» » Dominio seguro del proceso adaptado
» TouHoe COOTBETCTBME TPEHOBAHNAM 3aKa3unka a las necesidades del cliente

ANA KOPOTKNX AETANEMN | PARA PIEZAS CORTAS

Anametp Tpy6bi (Mm): 6 -55 20 -90 30 - 127 50 -180

Diametros de tubo (mm):

Tonwuua crenku (mm): 1-5 1-12 1-12 2-20

Espesores de pared (mm):

AnuHbl TPY6 (Mm): 10 -200 20 -300 30 -400 30-500

Largos de tubo (mm):

Bo3mOXHbI TeXHUYecKne nsmeHenus | salvo modificaciones técnicas
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Mpumep: OTpe3Hom cTaHoK 242 Advantage
Ejemplo: Tronzadora 242 Advantage

OTpe3Hble CTaHKK Tronzadoras

PE3LIOBbIE \ PO/IUKOBbIE
CORTAR POR ROLDANAS / TRONZAR

D TG ) 655 20-90 30-127 88-219

fwmaceilet 1.5 1-12 1-15  1-15

Bo3moxHbI TeXHUYECKNe usmeHeHus | salvo modificaciones técnicas
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NMPEMMYILECTBA

> Bbicokonpou3BoanTenbHas peska Tpy6
BPALLAKLMMCA UHCTPYMEHTOM

> TOUHbIW, NepNeHfUKYNAPHbIA pe3

» HU3KKE 3aTPaTbl HA UHCTPYMEHT,
BbICOKAA CTOMKOCTb

» CyX0e pe3aHue NM60 MMHNA03MPOBaHNE
COX

» OTCyTCTBYET NOBpEXAeHNe Tpy6 1
BbIHOC CTPYXXKM HA AeTansax

» HU3Kas cebecToMmMocTb 06paboTKM

110 - 273

40 -219

2-30 2-30

VENTAJAS

» Tronzado de alto rendimiento de tubos
con herramientas giratorias

» Corte a escuadra, de precision

» Bajo coste de herramientas,
larga vida atil

» Corte seco o lubricacion de caudal
minimo

»Sin dafo en la superficie ni
desprendimiento de viruta

» Bajos costes operativos

ADVANTAGE
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#. I [
Mpumep: OTpe3Hoil LeHTp 213 - _
Ejemplo: Centro de tronzado 213

OTpe3Hble yeHTpa Centros de tronzado

PE3AHWNE, YAANEHUE HAPYXHOTO 1 BHYTPEHHEIO 3AYCEHLA
TRONZADO, DESBARBADO EXTERIOR E INTERIOR

AnameTtp Tpy6bi (MMm): 10 - 60 20 -90 50 -219

Diametros de tubo (mm):

T (mm): _ _ _
E(s);:‘slg::sc;?::re’;w(lmm): 1-10 1-12 2-30

Bo3moXHbI TeXHUYECKNe usmeHeHus | salvo modificaciones técnicas
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NMPUMEHEHMNE:

> lopAyeKaTaHHble, BONOYEHbIE, NPAMOLIOBHbIE U
X0NOAHOKaTaHble TPY6bl

> Matepman Tpy6 HU3KOW 1 BbICOKOW MPOYHOCTH

> Cyxoe pe3aHue nm6o mukpo COX

> 0T 2 [0 4 pexylnx NHCTPYMEHTOB

MPEVMYLLECTBA VENTAJAS

> Mope3ka v NpuTynneHne KPOMOK B OAUH NPOXOA » Tronzado y desbarbado en una misma secuencia
» TOUHbBIN, NepPNeHANKYNAPHBIA pe3 de trabajo

» KOpOTKOE Bpems nepeHanagku » Corte a escuadra, plano-paralelo, de precision

» KoMNakKTHOCTb > Cortos tiempos de cambio

» [leweBas 3KcnayaTaLusa » Espacio reducido

» Huskune pacxopbl Ha NHCTPYMEHT > Bajos costes de operacion

> npocToe ynpasneHue » Bajos costes de herramienta

» Manejo sencillo

S PaH 25 ———— T o b
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06pab0TKa KOHLOB
Mecanizacion de extremos

_ CHatue ¢acok, TOpLOBKaA, LLEHTPOBKA, MYy60KOEe CBepneHne nnm
Hape3Ka pe3b6bl: HalN CTAHKN NPeAnaraloT pasnnyHbie BapUaHTDI
06paboTKM KOHLOB fieTanein. IKOHOMUUECKNI BLIMTPbIL OT HOBOTO
wara 06pa6oTKn HaNULLO, B IMHUN UK KaK CAMOCTOATENbHbIN CTAHOK

_ Biselado, fresado plano, centrado, mandrinado pleno o mandrina-
do-roscado: nuestras instalaciones ofrecen diferentes posibilidades
para la mecanizacion de extremos. Incluimos esta fase del proceso
de manera economica en su fabricacion en su variante concatenada
0 “stand alone”.



S REIKA OBPABOTKA KOHLIOB MECANIZACION DE EXTREMOS

_OTAnYIAeA VENTAJAS

A [ins 06paboTku naTpy6KoOB,
KpYrabiX NPYyTKOB, NOKOBOK U1
AeTanen nocne ruapogopmoBKm

A TouHas LEeHTPUPOBAHHAA A
ABYXCTOPOHHAS 06pa6oTKa KOHL0B
Ten BpaLeHus C OAHOro 3aXnuMa

A nbkaa Uny - o6paboTka
cynepcoBpeMeHHbIMu
WHCTPYMEHTaNbHbIMU FONOBKAMM
UK C NHCTPYMEHTANbHBIMU
MarasuHamu

A B0O3MOXHOCTM MHOTOCTYNEHYATOM
06pa6oTKM

A MopaynbHas KOMNOHOBKA

A BcTpaunsaetca B umeiouimecs
NPON3BOACTBEHHbIE NUHUN

2 HenopBuxHas 3aroToBKa, A
BpaLAIOWUNCA NHCTPYMEH

CmeHa MHCTPYMeHTa 06paboTKa KOHLOB
Cambiador de herramientas Mecanizacion de extremos
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CraHku gna 06paboTKM KOHLIOB
Maquinas para mecanizacion de extremos

[uametp Tpy6bi (Mm): 10 - 219

Diametros de tubo (mm):

[inametp npyTka (mm): 10-100

Diametros de material macizo (mm):

Anuubl petanei (mm): 20-2000

Longitud de las piezas (mm):

]
Bo3mOXHbI TeXHUUecKue nsmeHenus | salvo modificaciones técnicas
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NMPUMEHEHMNE:

> Tpy6bl, NPYTOK, MOKOBKY, A€TaNK nocne
rmapothopMoBKM

> [leTany TUna Ban C BbICOKOW TOUHOCTbK KOHLLOB

> aBTOAETaNu, jeTanu rmapoLnIuHapoB

> KpYNHOCEPUITHOE 1 CepUitHOe NPOU3BOACTBO

Bibl ObPABOTKI DISTINTAS POSIBILIDADES DE
MECANIZACION

> BHyTpeHHUe 1 HapyXHbie (hacku > Biselado interior y exterior

> Topuesoe ToueHue 2> Volteado plano

> Topuesoe (ppesepoBanue > Fresado plano

> LenTpoBKa > Mandrinado centrado

> Pe3b6oBble oTBEpCTUSA > Mandrinado-roscado

> CKBO3HOE CBEpneHune > Mandrinado pleno

> TOYeHune no KOHTypy c YNy > Torneado CNC de contornos
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_Ans npounsBoacTBa mydT Ans Hedhrerasosbix TPY6, 0C06E€HHO C e
«npemuanbHbiMmu» pesb6amu, Reika npegnaraer KomnnekcHbie

pelieHns Ha 0CHOBE 3apeKOMeHA0BaBHIIeH ce6s KonbLeBon NuAbl
RingSaw®, nn6o oTpesHbiX cTaHKOB. MoaynbHaA KOMNOHOBKA

Y4aCTKOB N03BoAsET (hopmupoBaTh UX NOA Tpe60BaHNA 3aKA3UUKOB.
Ainana3oH anametpos: 60 - 530 mm.

_Reika ofrece dos lineas completas para fabricacion de manguitos para la
industria petroleray del gas, en especial los manguitos Premium, basadas
en la tecnologia probada de la sierra anular RingSaw® o de la maquina
tronzadora. Ambas lineas se pueden configurar en base al sistema modu-
lar en funcion de las necesidades de cada cliente. Trabajan en el rango de
diametros de tubo 60 - 530 mm.
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_OTNNYINA VENTAIAS

A BbicoKas Npou3BOAUTENbHOCTD U
KauecTBo 06pa6oTKu

A Bbicokas 3(peKTMBHOCTD,
COKpaLeHne yncna nepexopos

A Huskne pacxogbl Ha UHCTPYMEHT
3a CYeT BbICOKOW CTOMKOCTH

A MogynbHas pacuupsaemas
CMCTeMA C XXeCTKUMMN TOKAPHbIMU

CTaHKaMu n pOGOTaMM

A YUaCTKN «noj KNou» ¢
MUHUMYMOM NMepCcoHana

A NHTerpauus 6noKos ang
KOHTPONA U MAapKUPOBKM

2 HapexxHas aBTOMaTUKa U
KOHTPONb KauecTBa

Po60Tu3npoBaHHas auenka CSM 106
Unidad de fabricacion CSM 106

NHTerpupoBaHHble TOKAPHbIE CTAHKK
Integracidn tornos
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RingSaw® [ OTpe3Hble CTaHKMK
RingSaw® / Tronzadoras

CKOPOCTHOE PE3AHWE TBEPAOCIN/TABHbIMN UHCTPYMEHTAMMN
CORTE DE ALTO RENDIMIENTO CON HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Anametp Tpy6bI (MMm):

Didmetros de tubo (mm): 60 -219 100 - 300 127 - 427

Bo3mo)HbI TEXHUMECKNe nsmeHenus | salvo modificaciones técnicas
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MPUMEHEHWNE:

> MydhTbl C npeMuUanbHbIMKM U CTAHAAPTHBIMU
pe3bbamu gnsa HedTn 1 rasa

» 3roToBNEHNE OT 3aroTOBKM 0 FOTOBOM
npemnanbHon mydTbl

» ABTOHOMHbIE UM UHTETPUPOBAHHbIE
KoMMnneKcol

» BcTpamBaHue B NUHUIO C YBA3KOM NapamMeTpoB
TEXHONOTUM U YNPaBAEHNEM KaueCTBOM

NMPEMMYILLECTBA VENTAJAS

> Mope3ka ANNHOMEPOB BpPaLLAIOLWNMCS > Corte de tubos largos con herramientas de metal
TBEPAOCNAABHbIM UHCTPYMEHTOM duro giratorias estandar

» Npeun3noHHbIA NepneHsuKynApHbIA pe3 » Corte de precision a escuadra

» [apaHTuA ragKux Topues, NCKoUatoLLasn » Superficie lisa sin rebarbas utilizable sin torneado
TOPLOBKY Ha TOKApHbBIX CTaHKaX adicional

» IKonornyHan 06paboTKa C HU3KMMK » Funcionamiento con bajas emisiones, bajo consu-
JHepronoTpe6neHnem 1 ypoBHEM Wyma mo de energia y bajo nivel de ruido

» IKOHOMMYHAA TOKapHas 06paboTKa Ha WECTKNX, » Torneado rentable mediante tornos robustos y de
NPOCTbIX TOKAPHbIX CTAaHKaX facil uso

» IKOHOMHbIIA MeXONepaLuyuoHHbIR TPAHCOPT 6e3 » Manipulacion rentable de materiales sin transporte
NPOMEXYTOUHbIX CKNAZO0B 3a CUET NPUMEHEHUS ni almacenaje intermedio mediante la utilizacion

TMOKMX MPOMbILLIEHHBIX PO6OTOB de robots industriales flexibles
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CneucTtaHku
Maquinas especiales
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_ Cneuctanku Reika KoMnNoHy0TCA NoA 3aKa3uMKa U3 UMEKOLUXCA
6a30Bbix mogynen. MoCTaBNAIOTCA TAKKE CTAHLUKN ANs
thopmoo6pasoBanuns - BbICAAKMN, 06KaTUA AN KANMOPOBKN KOHLOB
TPY6 MepHON ANNHDI.

_ Las maquinas especiales Reika se fabrican en base a las necesida-
des del cliente y se componen de los modulos basicos disponibles.
Las estaciones de conformado para embutido y ensanchado asi
como calibrado de largos fijos de tubo forman parte del suministro.

MHOroumncneHHble NMHUKM AN CEPUAHOTO
Npou3BO/ACTBa aBToAETaNel paboTaloT Ha

3aBOfax ANs aBTOKOMMNOHEHTOB, HANPUMep Npu
npoM3BOACTBE aMOPTU3aTOPOB. B 3TOM cemelicTe
€CTb TaKXKe aBTOMATUYEeCKue TMHIA N0 NPON3BOACTBY
TPaHCMOPTHBIX PONMKOB.

Numerosas lineas se aplican sobre todo para
proveedores de la industria automovilistica para
fabricaciones en serie, por ejemplo de amortiguado-
res. También se incluyen las lineas automaticas para
fabricacion de rodillos portantes.
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_ OTNNYNA VENTAJAS

A KomnnekcHble NMHUKM HAuNHasA
c nope3ku/ 06paboTku
thopmoo6bpa3oBaHns KOHLOB A0
CBapKU N U3MepeHus

A AsTOmaTu3auums nponsBoOACTBa C
MUHMMYMOM MepcoHana

A bbicTpas nepeHanajka

A NHTerpnpoBaHHbIi KOHTPOND
KauecTBa M TEXHONOT MK




Po6oTbl / wTanenepbl
Robots / Sistemas de apilado
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_ Mbl aBTOMaTM3MpYyem BeCb NPOU3BOACTBEHHDIIH NPOLECC BHYTPU
Hawero 060pyA0BaHMA U NPUCTLIKOBAHHBIX CUCTEM 3aKa3UMKa.
TpaHcnopTHbie cucTembl, po60ThbI 1 CTanenepbl 0TBEYAIOT 3a
FMG6KYI0 N HAAEKHYIO NOTUCTUKY C MUHUMYMOM NepcoHana. Cuctemol
MOTYT YCTAHABAMUBATLCA MOAYNbHO U TM6KO ANA peanusauyum Bcex
TPe60BaHKI 3aKa3unKa.

_ Automatizamos el flujo completo de materiales dentro de nuestras
lineas para los sistemas de nuestros clientes. Mediante sistemas de
transporte, robots y sistemas de apilado gestionamos procesos de ma-
nipulacion de materiales de manera flexible y segura, todo ello con ne-
cesidades minimas de personal. Posibilidad de configuracion modular e
individual para cumplir de forma segura con las exigencias del cliente.
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_OTNNYINA VENTAJAS

A HafeXHbIN AaBTOMATU3UPOBAHHbIN
TPaHcnopT

A rMbKas KOMNOHOBKA, OTCYTCTBUE
XEeCTKUX CBA3en

A MOAyNbHblE N UHAMBUAYANbHbIE
KOHMrypauum

A CO6CTBEHHbIE CUCTeMHbIe
WHXXeHepbl ANnA NPUBA3K po60TOB

A CTaHpapTHbie MHTepdeichbl ans
CpeacTB UsmepeHusa n obmexa
AAHHbIMU

LliTanenepbl Po60TbI
Sistema de paletizado Sistema robotizado




ynpasneHue
Equipos de control
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_ uny Siemens u3 6nokos Sinumerik n Simatic ¢ TIA nopranom
ABNAIOTCA HaWeN CTAaHAAPTHOW CMCTEMOW ynpaBneHus. ITo faert
BO3MOXHOCTb peanu3oBaTh BCe njeun 3aKka3umkos B Tom uucne Indust-
rie 4.0

_ Los equipos de control Siemens Sinumerik y Simatik con portal TIA
son estandares de nuestro sistema de control. Con ellos es posible
llevar a cabo adaptaciones y puntos de corte en funcion de cada
cliente asi como del concepto industria 4.0.

MOXHO ynpaBnATb U AOKYMEHTUPOBATH PEXUMbI Los datos de proceso y caracteristicas de calidad se
06paboTku 1 napameTpbl kauecTsa. Maxenb recogen y administran con seguridad. Naturalmente,
ynpaBneHns, HacblleHHas NOHATHLIMM U JOCTYNHbIMU  nuestra interfaz de usuario es sencilla e intuitiva y
MEHI0 He TPeBYWMMM CreLmanbHbiX HaBbIKOB no precisa de conocimientos de programacion. Si el
NporpammM1poBaHUSA, BXOAUT B 06bEM NOCTABKM cliente lo requiere, disponemos de soluciones

BCeX BUJOB 060pyf0BaHNA. M0 XenaHuio 3aKa3unka especiales mas alla del programa Siemens.

MOTYT 6bITb MPUMEHEHbI CneLnanbHbie cuctembl UMy
nomumo Siemens.



A CTanpaptHoe «xene3o» un
nporpammHoe obecneueHue

NpocroTa 06cnyxuBanus

MoHsaTHaA BU3yanu3auus

npouecca

WHTepdelichbl C LeXOBbIMM CETAMMU
3aKa3uMKOB

NHTerpmpoBaHHas cucrema
VAaNeHHoro Aocryna

MM6KOCTb NpU COBMELLEHNN
cucrem

TepmuHan onepaTopa MOXeT COAEPKaTb Kak
aKTUBHbIA Touchscreen Tak u 06bluHYI0 KNaBUATypy.
[INA CTHIKOBKM C CETAMM 3aKa3UMKOB UCMONb3YeTCs
BCE MHOr006pa3ue MHCTPYMEHTOB Siemens,
CneumManbHoe NPorpamMMnpoBaHne Npu NpuBA3Ke
OCYLIECTBAAIOT CMELUannCTbl 3aKa3unKoB.
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VNPAB/IEHNE EQUIPOS DE CONTROL 29

Posibilidad de pantalla tactil o pulsadores con-
vencionales para los paneles de control. Para la
conexion a redes/puntos de corte especificos de
cada cliente se pueden utilizar series Siemens; la
configuracion especial se llevara a cabo con personal
especializado del cliente.




3mepurtenbHbie CUCTEMbl
Sistemas de medicion

A

_ AnuHa, reomeTpus, NPAMOIMHENHOCTD" - U3MEpPUTEeNbHbIE CHCTEMDI
AAI0T BaM NOCTOAHHBIN KOHTPONb 32 NapameTpamn 06pa6boTku u
KauecTBOM. J3TO rapaHTupyer Bam ctabunbHOCTb M 3P (PEeKTUBHOCTD
npowecca u npegynpexaaer ownbKu.

_ Longitud, geometria, rectitud - los sistemas de medicién integrados
le proporcionan un control continuo sobre los parametros deseados
y los factores cualitativos, garantizando asi unos procesos estables y
eficaces asi como la eliminacion de errores en la produccion.



W3MEPUTENbHBIE CUCTEMbI SISTEMAS DE MEDICION

_ OTNNYINA VENTAIAS

A ,be3gedekTHo” 3a cuer
U3MEePUTENDbHBIX CUCTEM,
WHTErpupoBaHHbIX B NpoLecc

A ABTOMaTHUueCKunit oT60p Npob u

AedeKTHbIX geTanen

A KoHTponb U3HOCa U1 NONOMOK
WHCTPYMEHTOB

A [laHHble 3amepoB BAUAIOT HA

KOPPEeKTUPOBKY npouecca
A ApxuBupoOBaHue fAHHbBIX

.be3fedeKTHO" 3a CUeT KOHTPONA MHCTPYMEHTA
“Fallo cero” mediante “control de herramienta”
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YnaneHnue 6paka / 3a6op 06pa3uoB
Separacion de piezas defectuosas / Muestreo

31




NHCTpPYMEHTDI
Herramientas

-

E i

_Mo60ii CTAHOK XOPOL HACTONbKO, HACKO/IbKO XOPOLMN €ro UHCTPYMEHTDI.
V hupmbi Reika ectb 1 60nbLoi ONBIT U XOpPOLKE HAZEKHDBIE NAPTHEPDI,
yTo 06ecneunBaeT NOCTaBKy 060pyA0BAHNSA C KOMMIEKTOM UHCTPYMEHTA
08 KNniou", CTAaHOK 1 NHCTPYMEHT U3 OAHUX PYK ANA IKOHOMUUHOM U
BbICOKOMPOM3BOAUTENbHOM PA6OTDI.

_Una maquina-herramienta es tan buena como su herramienta. Reika dispone
de la experiencia y de los socios competentes necesarios para realizar el
suministro “llave en mano” de las lineas con el equipamiento necesario de
herramientas. Maquinaria y herramientas de un solo proveedor para que Uds.
puedan alcanzar en el futuro una alta rentabilidad y maxima productividad.
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_ OTNNYINA VENTAIAS

A OnbIT N HOY-Xay NpU NOCTaBKe
6onee uem 1.000 cTaHKOB

A TocTaBKu ,nop Knwu“ ¢
PeXyWnMKU U 3AKUMHBIMKN
WHCTPYMEHTaMu

A CTaHAapTHBIN Pexynii
WHCTPYMEHT CO CKNajoB
napTHepPCKux pupm

A Pa3pa6oTku noj KNNEHTOB
CBOMMM CUNAMK

A lporpamma noCTaBOK KOMNNEKTHO

c pexywen, hopmoobpasyrowen u
3QMMHOMN OCHACTKOM

bnok Topuedacku Komnnekt ocHactkn  MHcTpymeHTanbHbiit ~ 06paboTKa KOHLOB
Dispositivo giratorio ~ nepBoU NOCTaBKM MarasuH Mecanizado de
de planitud Dotacion inicial de Cambiador de extremos

herramientas herramientas
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lpenmywecTBa NnpoayKuUU
Ventajas del producto

i

_ Bo Bcem mupe u3BeCTHa CTabunbHOCTb 1 HAZEXKHOCTb CTaHKOB Reika.
JlonroBeYHOCTb 060pYA0BaHKA NOKOPAET KNUEHTa U N03Tomy cTaHKoB Reika
He BCTPEeTULb Ha PbiHKe NoAepxaHHoro o6opyaosanus. Reika npogomxaer
pa6éotatb Ha cny6e 3aKa3unka ana ysennueHus 3yeKTuBHOCTU ero
Npou3BOACTBA.

_Las maquinas e instalaciones Reika son famosas a nivel mundial
por su solidez y fiabilidad. Su vida Gtil es excelente; es por ello que
apenas se encuentran maquinas en el mercado de segunda mano.
Reika continda trabajando al servicio de sus clientes para obtener la
maxima eficiencia de sus productos.



S REIKA

bonee uem 100 - NeTHUI1 ONBIT B pa3pa6oTke,
M3roTOBNEHMM N C60PKE HALIKMX CNeLCTaHKOB
Ba)KHas OCHOBA /11 KAYeCTBa, HAAEKHOCTN U
Npon3BOANTENbHOCTH.

KauecTBO
Calidad

XecTkoe ucnonHeHne, 6eCKOMNPOMUCCHOE

NCNoNb30BaHNe BbICOKOKAUECTBEHHbIX MaTEPUANnos 1
KOMIOHEHTOB U3BECTHbIX TPON3BOAUTENEN ABNAIOTCA
0CHOBOIA BbICLIErO YPOBHA KauecTBa. He 3pa dupma
Reika ceptudpuunposaHa no crangapty DIN 1SO 9001.

El robusto diseno asi como el compromiso absoluto
con el uso de materiales de calidad y componentes
de reconocidos fabricantes son una apuesta por un
alto nivel cualitativo. Reika dispone del certificado
DIN IS0 9001.

CebecToMmocCTb
npouecca

TCO/Coste de
utilizacion

CraHku Reika sBnAoTCA HaJEXKHOW JONTOCPOUHON
NHBECTULMEN. HU3KNe 3aTpaTbl HA MHCTPYMEHT,
€10 BbICOKAf CTOMKOCTb, @ TaKXe IKOHOMHbIN
pacxof 3HeproHoCUTeNeil NPUBENM K TOMY, UTo
ce6ecToMmocTb 06pabOTKN Ha HALWMNX CTAHKaX
ABNAETCA OAHON M3 CaMblX HU3KMX. [OTOBbI AaTb
CPaBHUTENbHYI0 KaNbKynaLuuio.

Las maquinas Reika son una inversion rentable a
largo plazo. Factores tales como una larga vida util,
reducidos costes de herramientas y el limitado uso
de medios en varias maquinas proporcionan un valor
TCO (coste total de propiedad) muy favorable.
Disponemos de un calculo comparativo para Uds.

NPENMYLLECTBA MPOAYKLUN VENTAJAS DEL PRODUCTO 35

Mas de 100 aiios de experiencia en el desarrollo,
fabricacion y montaje de estas maquinas especiales
ponen el liston de calidad, productividad y
fiabilidad.

TOYHOCTD
Tolerancias

CTaHku Reika npuMeHSI0TCA KNMEHTaMN B OCHOBHOM
NS BbINOJIHEHWUS TOUHBIX U OTBETCTBEHHBIX OMEePaLii.
CepuitHoe NPOU3BOACTBO €TaNeN Ha aBTO3aBOAAX

'y NPOM3BOAUTENEN ABTOKOMMOHEHTOB ABNSIETCS
MOATBEPKAEHNEM KOMNETEHTHOCTHU, HAIXXHOCTH 1
KOHEUHO BbICOKOW NPOM3BOANTENBHOCTY.

Las maquinas Reika se utilizan fundamentalmente en
sofisticados procesos de mecanizacion que requieren
mucha precision. Piezas de produccion en serie para
el sector automovilistico y sus proveedores avalan la
fiabilidad, capacidad de proceso y maxima calidad de
nuestros productos.

P JlonroBe4yHoCTb
7 CTaHKOB
/ Vida util de la
maquinaria

CtaHKm Reika M3BeCTHbI CBOEI XECTKOM
KOHCTPYKLMER N 3KCTPEMANbHO BbICOKON
AONTOBEYHOCTbID. YaCTO MOXHO BCTPETUTD CTAHKM,
HenpepbiBHO paboTatowme no 40 n 6onee net B
npou3sBoacTee. OfHON U3 NPUUKH 3TOTO ABNAETCA
AOCTYMHOCTb 3anyacTeil M NepBOKNACCHbIN
nocnenpofaxHblit cepBuc. Mbl UacTo HaxoQuM
3an4acTi AN OYUeHb HEMOMOABIX CTAHKOB.

Las maquinas Reika se distinguen por su solida
construccion y extremada vida atil. Algunas de ellas
estan en produccion con éxito desde hace mas de 40
anos. Asimismo, la alta disponibilidad de piezas de
repuesto y una atencion al cliente de primera linea,
es decir el servicio post-venta son nuestro fuerte.
Incluso para las maquinas mas antiguas disponemos
con frecuencia de piezas de repuesto.



Cepsuc [ 3anuactu

Mantenimiento /
Piezas de repuesto

_Mb1 gocTynubl gna Bac B nio60om KOHue cBeTa !

Momumo yeHTpanbHoro oguca B Fepmannm, y Hac B HEKOTOPbIX
pernoHax UMeloTCA OTAeNeHUA UK cneyuanucTol. B coctaBe Hawmx
KOMaHJ ONbITHbIE@ NH)XeHepPbl, HANAAYUKN U TEXHUKN, CBAA3AHHbIE
mexay co601 COBpeMeHHbIMU CPEeACTBAMN KOMMYHUKALMM.

_Estamos a su disposicion - ja nivel mundial! Ademas de nuestra central de ser-
vicios en Alemania disponemos de oficinas de servicios técnico y colaboradores
en zonas cuidadosamente seleccionadas. Nuestros equipos se componen de in-
genieros con experiencia, expertos en puestas en marcha y técnicos, disponibles
para un intercambio técnico gracias a modernos sistemas de comunicacion.




S REIKA CEPBMC / 3AMYACTU MANTENIMIENTO / PIEZAS DE REPUESTO

_ OTAn4IAea VENTAJAS

A 24-yaca fOCTYNHbIN CEPBUC NO
ropauen NMHUN

A BbiCcOKasA AOCTYNHOCTb 3aNACHDIX 1
ObICTPOU3HAIMBAIOWNXCA AeTaNeH

A CepBucHble gorosopa ¢
WHCNEeKuMen U KOHTPoneM U3Hoca

A MoaepHusauua n
BOCCTAHOBJ/IEHMNE BCEX
BbINYCKABLINXCA BUAOB CTAHKOB

A Kypcbl 06yuenns c ceprupukarom
Ha 3aBofe-u3roToBuTene UAn 'y
KNneHTa

A VYpaneHHas ANArHOCTUKA OH-NANH
C yCTpaHeHuem c6oes

2 AHanu3 n onTumMu3saums
NPou3BOACTBA HA 3aBOJAX
KNNEHTOB

A 061WeHne Ha MHOTUX A3bIKaX
mupa

Hanuune cepBUCHBIX JOFOBOPOB C KNNEHTAMK

ewe 60nble NOBbIWAET JONTOBEUYHOCTD
060pyn0BaHMA, NOCKONbKY HALWKM CNELMAnMCTbl MOTYT
3a61aroBpeMeHHO ONpefenuTb M3HOC Ha HauaNnbHOW
CTaAMM M YKa3aTb Ha HEAOCTATKN B 06CNYKUBAHNN.
Kpome Toro, perynsapHo npoBoanTca obyuexme
nepcoHana KNnueHTos.

Los contratos de mantenimiento incrementan
notablemente la vida Gtil de las maquinas, dado que
nuestros especialistas detectan con caracter preven-
tivo la aparicion de desgaste y falta de mantenimiento.
Ademas, el personal de nuestros clientes recibe
formacion a intervalos regulares.
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HALIN NOCTOAHHDBIE KNNEHTbI REFERENCIAS
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Mbl Bcerga AoCTynHbl Ans Bac B A su disposicion en el mundo entero
no6om KOHLe CBeTa Gracias a nuestra red mundial de representantes y
Hawa ceTb NpeAcTaBUTENbCTB U OTAENEHUNA BO BCEM delegaciones llegamos con rapidez hasta nuestros

MUpE NO3BONAET GbICTPO NOMOYD HALIMM KINEHTAM. clientes.
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WWW.REIKA.DE

THE PIPE PEOPLE

Reika GmbH & Co. KG
Tiegelstr. 3

58093 Hagen, Germany
Tel.: +49 (0) 23 31 9690-0
Fax: +49 (0) 23 31 9690-36
info@reika.de
www.reika.de




